Anwendungsgebiete

QuFe 14 ist geeignet fir Auftrags- und VerbindungsschweiBungen, Qu Fe

sowie Ausbesserungen an Warmarbeitswerkzeugen

aus un- oder niedriglegierten Stahlen.
Das SchweiBgut ist fir Temperaturen bis zu
600°C einsetzbar.

Hohe Bestandigkeit gegenliber korrodierend wirkende

Medien.

Als Alternative zum Fel3 einsetzbar, wo ein abgesenkter
C-Gehalt, sowie ein erhéhter Cr-Gehalt gefordert wird.

Das SchweiBgut ist vergltbar, nitrierbar,

14

verchrombar, CVD-beschichtbar, polierbar und spanbar.
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Norm / Mechanische Giitewerte

W.-Nr.:

Sonderlegierung

Harte des reinen
SchweiBgutes: 42 - 48 HRC

Empfehlung fiir Grundwerkstoffe
1.2082, 1.2083, 1.2343, 1.2344, 1.2367-1.2606

Anwendungen / Notizen




