Anwendungsgebiete

QuFe 15 wird bevorzugt fiir Anderungen und Reparaturen von
Formkavitaten der vergiiteten Werkstoffe 1.2311, 1.2312,
1.2162 und 1.2738 verwendet.

Das SchweiBgut ist erodierbar, strukturierbar, polier- und
verchrombar, atzbar, nitrierbar, vergitbar und hartbar.

Alternative zum Fe10/Fe10Cr/Fe__10NiMo da unterschiedliche
Reaktion auf die verschiedenen Atzmittel / Sauren.

Richtanalyse
C Si |Cr Mn | Fe
0,1/0,6]1,94|1,1|Rest

Norm / Mechanische Giitewerte

W.-Nr.:
Zugfestigkeit:

Empfehlung fiir Grundwerkstoffe
1.2311, 1.2312, 1.2162, 1.2738

> 640 N/mm?2

QuFe
15

Anwendungen / Notizen




