Anwendungsgebiete

QuFe 60

wird fir Auftrags- und ReparaturschweiBungen
bei Neuanfertigung und Instandsetzung von
Schnittwerkzeugen, z.B. Bohrer, Frdsern,
Raumnadeln, DrehmeiBel und Schnittwerkzeuge
verwendet. Weiterhin geeignet flr Panzerung

verschleiBanfalliger Werkzeugpartien und -kanten.

Vorwarmung empfohlen, auch auf sehr kritischen
Stahlen in der ersten Lage rissfrei.

Richtanalyse
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Norm / Mechanische Giitewerte

W.-Nr.: 1.3348
Harte des reinen
SchweiBgutes: ca. 60 - 64 HRc

QuFe
60

Anwendungen / Notizen

Empfehlung fiir Grundwerkstoffe
FUr Schnellarbeitsstahle — Schnittstahle — PM Stahle.

Besondere Eignung fir 1.3316, 1.3333, 1.3344, 1.3346




