,-./01*23453,6.-,*

1"%&'$7%&" 89+"

I"#$% &' &()*+
-~ JOL+#$& " *#$+ 23%+4+.%+
5/67+3$(8'9 73. 2.8":4+.;*%-77+

"#'$%&'()

*"$+"

"#$ %0* ' 1" #$%/

e P < 2 S

2



I "#$"%&™M('$)*$+$

&% ./ I"#$ %&'(#)*+, -.# /0$&#*0+&0 *0$ 1&23#3,*#&0 'O ’&-$
4(#563",7,&0 $&# '&#+.,&,&0 8&#69,(--& :;<=i:> ;;<=< >
5<?< *0$ <@=A '&#!&0$&,; /
B39 CDE!&"F+*, "9, &#($"&#%3 #> 9,#%6,*#"&#%3#> 2(G"&#0$
'‘&HDE#(5%3#> 7,)%3#> 0" #"&#%3#> '&#+.,%3# *0$ E7#,%3#;
"#$%&'&()*+
| cC" | J JO 4&
K>: | K>? | K>L| > 1&9,
0123 4 5%678"™ (673 9:+$#$2+3$
8 ;HV#;N LO<O
P*+-&9,"+6&", N QORKMS55 T I "#$"%&"$ "4 01+ *@%"
B&EO*0+ N <=U<@V
;3<=87>8&" =:2 92&"%#$2?(+1==
n<=ID> =S <I7<> <@=A
!II#$II%&III(I$)*$+$
&-$A2 ./ I"#$ %&'(#)*+, -.# /0$&#*0+&0 *0$ 1&23#3,*#&0 '(0 ’&-$
4(#563",7,&0 $&# '&#+.,&,&0 8&#69,(--& :;<=::>
<=I> <I?< *0S$ <@=A '&#1&0%$&,; / A2
B39 CDE!&"F+*, "9, &#($"&#%3#> 9,#*6,*#"&#%3#> 2(G"&#
*0$ '&H#DE#(5%3#> 7,)%3#> 0" #"&#%3#> '&#+.,%3# *0%

E7#,%3%#,;

B*#DE $&0 I# HNO,&"G "5 CDE!&"F)*93,) &#EXE, 9"DE $"&
P*+-&9,"+6&",> CDEQ",,E3G,"+6&", *0$ Y&H#IDEG&"F-&9,"+6&",;

I"H$%& &()*+

I cC" | J JO | I# 4&
K> | K>L| K>L | K>A| >< | 1&9,

0123 4 53$678"*(67% 9:+$#$2+$

"#$"%&™"$" 4 01+*@9$"

8; HVIi#N n@==R
P*+-&9,"+6&".N Q L:KMS55T
B&EO*0+N <=U<@V

:3<=$7>8&" =12 92&"%H#$2?(+1==$

LI LIS IP<> L <@=A




Anwendungsgebiete

QuFel0 wird bevorzugt fiir Anderungen und Reparaturen von Qu Fe

NiMo Formkavitaten verwendet. Verbesserte Korrosions- 10
bestandigkeit. Optimierte Gebrauchsharte des
SchweiBgutes in belasteten Kavitaten, gegeniber NiMo
QuFel0.

Das SchweiBgut ist erodierbar, polier-
und verchrombar, nitrierbar, vergitbar und
hartbar.

I"HS08 &()*+

C Si |Mn [Ni |Mo |Cr |V Fe
01/06/16)14/0,3/0,4)|0,1]|Rest

Norm / Mechanische Giitewerte

W.-Nr.: Sonderlegierung
Zugfestigkeit: > 730-820 N/mm 2 Anwendungen / Notizen
Dehnung: 20 -25%

Empfehlung fiir Grundwerkstoffe

1.2311, 1.2312, 1.2162, 1.2738

Anwendungsgebiete

QuFe 11 wird aufgrund der guten WarmverschleiBfestigkeit und Qu Fe
Zahigkeit fur Auftragungen an Warmarbeitswerkzeugen
und Bauteilen eingesetzt, die bei erhéhter Temperatur 11

auf Schlag, Druck und Abrieb beansprucht werden,
wie Schmiedegesenke, DruckgieBformen, Kunststoffformen,

Fihrungen, Rezipienten, StranggieBrollen.
Das SchweiBgut ist vergltbar, nitrierbar, verchrombar,
CVD-beschichtbar, polierbar und spanbar.

I"H$068 &()*+

C Si Mn |Cr |Mo |Fe
0,110,41/0,6 |6,5|3,3 |Rest

Norm / Mechanische Giitewerte

W.-Nr.: Sonderlegierung Anwendungen / Notizen
Harte des reinen
SchweiBgutes: 38 - 42 HRc

Empfehlung fiir Grundwerkstoffe

1.2343, 1.2344, 1.2367 - 1.2606, 1.2764 - 1.2767




Anwendungsgebiete

QuFe 12 !"# $%%!$8%¢# () *+'#),$""-./%!0+&$%& +&1 Qu Fe
“+1206™%0)+8$%& & 3,)4,)2%!4#"1%)56%+$%&
" +& 7 81%) &1%1)!1$9%$1%6)#%& #;.9%&< 12

=" - %108+ I'H# )4 % H Al %1&%4 .8.%&
>00)"-.9%!0/11%)"#,&1 +&1 2%"1#6# %!&% "%.) $+#%

%89, ""20" #:811$5%!#<
=106 ?15)8"#)+54#+) 1%" +&$%$I(H%& :-./%!0$+#%"
1"t 4 HO6& ", Al @Y"H#, + HY&IHY& +&1 A)2!1%8&<

I"#$%68 &()*+

B ! ?& |B) | > 3 | C%
DEF| DEF| DEF| GEF| DEH| | @%"#H

Norm / Mechanische Giitewerte

3<7J)<K L<GHMN
O:)#% 1%" )%!8%& Anwendungen / Notizen
-.1%!0$+#%"K IG PIQ O@B

*&3$%9,""%& IDDR B S+#KIG 7IM O@B

*&$%9,""%& MDDR B S+#K IH O@B

Empfehlung fiir Grundwerkstoffe

L<GFIFE L<GFIIE L<GFMN/ L<GMDME L<GNMIL<GNMN

Anwendungsgebiete

QuFe 13 /)1 +$)+&1 1%) .%)T8)),$%&1%& 3,)4T%)"-.9%!0'%"#!$ 7 Qu Fe
5%1# +&1 U;.1$5%!# () .8-.2%,&"V)+- #% 3,)4,)2%#" 7
1%)56%+$% %!8$%"UHEHE 11% $9%!-.6%!#!$ .8.%) 4%-.,&!"-.%)E 13
H.96)A1"-%) +&1 ,2),"1T%) W%,&"V)+-.+&$ ,+"$%"%H6# "1&1<
31% 6< W< *0F=)+-5$1% 0'8)4%8& +&1 A+&"H#"#8"8)4%&<
=196"% S%$I%)+&$ $,),&H1%)# %I&Y% $+#% Wo%"#,&11$5%1H

$%$%8&(2%) 58))8"IT /1)5%&1%8& A+&"#"#8"%&<
4o 2061 296.)9,$%"-./%10+&S$ )!I"")%!<
W9%,)2%1#+&$ 41# O,)#4%#,99/%)56%+$%E&<

=" - [%10$+# 1"# TY%)$(#2,)E &I#)1%)2,)E
T%)-.)842,)E B>=  72%"-.I- #2,)E V891%)2,) +&1 "V,&2,)<

I"H$%68 &()*+

B ! ?& |B) |78 | X! C%
DEGH DEH| DEN| HED| IED | DEM @%"#

Norm / Mechanische Giitewerte

3< 73)<K :8&1%)9%$!%)+8&$ Anwendungen / Notizen
O)#% 1%" )%!8%&
:-.1%!0$+#%"K IG P IM O@-

3%!-.$%%$9(.# NQDR BK  -,< GFD OW

Y%.;)#%# LDFDR BZ[9K 1Q O@-

*&$%9,""%& MDDR BK IH O@-

Empfehlung fiir Grundwerkstoffe

L<GFIFE L<GFIIE L<GDQGE L<GDQFE L<GRMSMDM




I "#$"%&™('$)*$+$

&S 11 $%%!IS&YeH () *+H),$" - +&. [%)01&.+8&$"  "123%!4+8$%&5 &-$
"631% *+"0%"'%)+&$%& ,& 7,)8,)0%!#"3%)9:%+$%& !
' H& - 6.9%) &19.)!$;%31%)#%8 <#=2;%&> ]

?," <123%!4%+# I"# '() @%8BAN),#+)%& OI" :+
BCCDE %!&"%#:0,)>

F62% G%"#=&.1$9%!# $%$%&(0%) 96))6.1%)%&.. 31)9%&.%
H%.19%&>

* o H00)8, 1% +8 JUKL %1&"%#:0,)5 36 %!& ,08%"%&9#%)
E-M%2,:#5 "631% %!& %)2N2#%) EM%2,:# $%'6).%)# 31).>

?2," <123%14$+# I"# 1%)$(#0,)5 &#)!1%)0,)5

196)12)680,)5 E/?  -0%"12112#0,)5 A6;!%)0,) +&. "A,&0,)>

IS8 &()*+

E <! H& |H6 |E) | J%
C5CB| C50| C5L | C5P| P5L | Q%"#

0123 4 5%$678" (67% 9:+$#$2+$ I "#$"%&"$ "4 01+ *@%"
7 >R)>S <6&.%);%%!%)+&$

F=)#% %" )%!&%&

<123%!4$+#%"S OTUOV FQE

:3<=$7>8&" =12 92&"%H#$2?(+1==$

K>TCVTS5 K>TCVL5 K>TLOLS K>TLOOS5 K>TFIKBAWBCB

"#$"%&" ('$)*$+$

&% . A 31). 0%I6)+$# () X8.%)+&S%E +&. QUA)H#H)%E 168 &-$
J6)89, II#=H%8. .%) 196)$(#%64%8. 7%)9"#6"% K>TLKK5 K>TLKT5
K>TKBT +& K>TWLV 196)3%8.%#> A
2,7 <12306145+# I"# %)6.1%)0, )5 "H)+9#+)1%)0,)5 A6;1%)- +&.
19%)12)680,)5 =#:0,)5  &I#)1%)0,)5 1%6)$(#0,) +&. 2=)#0,)>

*#%)&,#11% +8 JNKCYI%KCE)YJ%KCR!HG ., +&#%)"12!%.;!12%
Q%,9#16& ,+' .1% 1%)"12!%.%&%& X#:8!1##%; Y <=+)%&>

IS8 &()*+

E [<t [E) [H& [I%
c5K| c5B| K520[ K5K | Qu'#

0123 45%$678™ (67$ 9:+$#$2+$

7 >R)>S
[+$'%"#1$9%!#S \ BOCRY88] "#$"%&"$" 4 01+*@$"

;3<=$7>&™ =12 92&"No#H$2?(+1==

K>TLKKS K>TLKTS K>TKBT5 K>TWLV




Anwendungsgebiete

QuFe 20 "#$ %&# '()*+#,)-+".%+,/+ 01%/#23143+4 24
5+#67+13+4 +"43+,+/7/8 $"+ ,/2#6+9 O:#"+: 14$ #1)6
+"O<"3+# =)-23:+24,>#1)'143 14%$ +#'7?'/+4 @+/#"+:, A
[+9>+#2/1#+4 21,3+,+/7/ "4$ B7C@C =)"+:+#%-<)'+48
D&'#143,:2'4+48 ;")'/624/+4C
El/+, 0:#2,"(4,*+#2-/+4 +" 3-2,%2,+#*+#,/<#6/+4
F14,/,/(%%+4C
@+2#:+"/143 $1#)' =)'-+"%+4 ($+# 9"/ G2#/9+/2--1+#67+13+4C

I"#$%68 &()*+

H =" 14 H# | I( J" D+
K8LM| K8L | N8O| P8K| O8K| K8L | Q+,/

Norm / Mechanische Giitewerte
5 GR#CB =(4$+#-+3"+#143

G<#/+ $+,
#+"4+4 =)'1+".31/+, B MLAMS GQ)

5+")'3+3-&/ SOKT HB )2C OLM G@

QuFe
20

Anwendungen / Notizen

E+'<#/+/ NKMKT HUMB MS GQ)

043+-2,+4 WKKT HB ML GQ)

Empfehlung fiir Grundwerkstoffe

NCOKS® NCOKSLBICOLNN8 NCOLNRBOLXL8 NCOLXX8

NCOLWROWKB/ NCOPWX OPWP8 NCOSXO
@+" |+'#-23+421%/#23143 Z1%%+#-23+ 9"/ [LD+WMU[1R"OW

Anwendungsgebiete

QuFe 21 "/ NKK \ *+#3-+")":2# 9"/ $+9 D+OKC ;+# D+ON !"#$
[+80) (‘4+ *+#HE61>%+#]+ N+#%-<)'+ |+"[+#+H2#+"[+]
14% "+/+ _(#/+"-+ %&#H 5+#6,/&)6+ "9 G()'3-247:+#+")'C
;+# D+ON 1"#$ (9" 21)' %&# () *+#t,)'-+" %+ [+
01%/#23143+4 24 5+#67+13+4 +"43+,+/7/8 $"+ ,/2#6+9
O:#"+: 14$ ;#1)6 +" 9<."3+# =)'-23:+24,>#1)'143 14$
+HH'?'[+4 @+/#"+:,[+9>+#2/1#+4 21,3+,+/7/ "4$B
7C@C =)"+:+#%-<)'+48 D&'#143,:2'4+48 ;")'/624/+4C

El/+, O:#2,"(4,*+#2-/+4 +" 3-2,%2,+#*+#,/<#6 [+4
F14./,/(%%+4C
@+2#:+"1143 $1#)' =)'-+"%+4 ($+# 9"/ G2#/9+/2--1+#67+13+4C
"#$%8&'&()*+
H =" 14 H# | I( J" D+

K8LM| K8L | N8O| P8K| O8K| K8L | Q+,/

Norm / Mechanische Giitewerte
5 GR#CB =(4$+#-+3"+#143 "GR"
F1>%+#,)")/

G<#/+ $+,
#+"4+4 =)'1+".31/+,B ML AMS GQ)

QuFe
21

Anwendungen / Notizen

5+")'3+3-&'/ SOKT HB )2C OLM G@

E+'<#/+/ NKMKT HUV-B  MS GQ)

043+-2,,+4 WKKT HB ML GQ)

Empfehlung fiir Grundwerkstoffe

NCOKS® NCOKSLBCOLNN8 NCOLNRBOLXL8 NCOLXX8

NCOLWROWKWS8 NCOPWRPWP8 NCOSXO
@+" |+'#-23+421%/#23143 Z1%%+#-23+9"/ [ID+WMU[1R"OW




Anwendungsgebiete

QuNi24 ceignet sich fir das SchweiBen von artéhnlichen hochfesten -
und hochkorrosionsbestandigen Nickelbasis-Legierungen. Qu Nl
VerbindungsschweiBungen zwischen ferritischen und 24

austenitischen Stahlen, sowie AuftragsschweiBungen auf
Stahl sind mdglich. Anwendung der Legierung in
Bereichen der Luftfahrt und der chemischen Industrie.

I"H$008 &()*+

C Si Cr [ Mo |Nb | Fe | Ni
<0,03 0,25 |22 |9 3,5 1,0 | Basis

Norm / Mechanische Giitewerte

W.-Nr.: 2.4831

Streckgrenze: Rp0,2 MPa >420

Zugfestigkeit: Ry MPa >720 Anwendungen / Notizen
Dehnung: A % > 30

Empfehlung fiir Grundwerkstoffe

1.4529, 1.4539, 2.4856, 2.4858

Anwendungsgebiete

QuNi25 wird fir die Verbindungs- und AuftragsschweiBung von N-
gut korrosionsbestéandigen Stahlen, sowie fir Misch- Qu I
verbindungen eingesetzt. 25

Einsatz bei Medienbelastung durch Schwefel- und
Phosphorsdureldsung.

IS8 &()*+

C Si Mn | Cr Ni | Mo | Cu | Fe
<0,02 | <0,3]12,5[25,5|41]5 2 | Rest

Norm / Mechanische Giitewerte

W.-Nr.: 2.4655

Zugfestigkeit: Rm MPa > 560

Dehnung: A % > 30

Empfehlung fiir Grundwerkstoffe Anwendungen / Notizen

1.4500, 1.4529, 1.4539, 1.4563, 2.4619, 2.4858




"#$"%&" ('$)*$+$

&+ 1" $%&' (H)*+,-+.+ -+, [-0#L.-+'+ 1+
&*0$)'20%+ *.'+ 3# 4 -+, 3H5* ABO%&ET'+ -+,
5*4812*27" *'#-+.'+9
5%:&0#;20'+ < &*0%$')'20%+*.< &;:&=1#>1'"20<
2170$%& )*AGABCD3< .-0 ."*.+0 I"#

[-204%0  AE‘H#HHOA(H)*+,+.+9
[-204*0%2:&< F'I". +%:&0 ->=1+,7)1#9

Richtanalyse

3 6* G+ | 3# | 5) E' 5*
HI<IA Hi<A | J Al | A<K]| I<L | M'20

-012 3 4$567"*(56$ 89+$#$1+$

N945#90 A9PLIB
Q-.1'"20*.?*00 Mg GR1  SBPI
T'&+-+.0 /U S JVv

:2;<$6=&" <91 81&"%#$1>(+0<<$
AIPLWB< AIPLWKROPLVW< WIOPLKB< W9BCIK

R-INH+ 4, (H)+,+.22:8="X-+"+
~HOH2:&H, T+ & N'#?20;1I

I'H$"%&"S" 3 -0+*7"

"#$"%&" ('$)*$+$

S&@$AB  =*#, Y #S-.2="2' I"# *' M'Z1#10-# Y+
R#224< 601+¥< -+, 6:&+*00="#?%$"-.'+
*+.'2'0$09 T12 $%&&I1#0' 6:&="*X.-0 =*,"#20'&0
&;&'+ [1+0'+)'7120-+.'+ -+, $™*.0 .-0'
6:&+*00&170*%.?'*09
[-:& "# G'&H#T1.'+2:&="*X-+.'+ *+2'0%$)1#9

Richtanalyse

3 6* | G+ | 3#
I<V [ J<I | IV | C<V

-012 3 4$567"*(56$ 89+$#$1+$

N945#90 WIPKWL
\%#0" ,'2

#*+'+ 6:&="*X.-0'2 O VP 4BI\M:
N*:&.".7"&0 LIID 30 119 AVI\8

F'&%#0'0 WIIID 3]"70 BA \M:

12;<$6=&" <91 81&"%#$1>(+0<<$
WOAILI< WIAIKC< WIAPIB< WIABIW -+, %&+7*:&'

&@3
AB

I'H$"%&"S" 3 -0+*7"




"#$"%&" ('$)*$+$

&% ./ I"# $%8& '(&")*+(1,-("#(. /0.$(8&%.1 0. 20&30&4(1#" 5 &-$
6(&7S(%1(. %.8 *9*(&-("#(. :(&1;#%.1"#<*+(. 1((1.(#= '
>0" 30&H#(."1#1")*( 2)*6(1,1%# 6(1""# (1.( 1%#( A
(&YH(L-(HLT(H A( (&M, @ (3A(LOHI&(. 0%-=

IS8 &()*+
B 2t [c. [B& [cD [E(

FGHH FGI | FGI | JIGK | JGH| L("#

0123 4 53678"*(67% 9:+$#$2+$

2 5M&=N J=0JIK
P<&#( 8(" &(!.(.
2%6(1,1%#(" N )0= OF PL)

I"#$"%&"'$" 4 01+*@%"
:3<=$7>8&" =12 92&"%H$2?(+1==$

J=HFQK %.8 <*.+1)*( 30&#(."I#!")*( R2

"#$"%&" ('$)*$+$

&A&.B 6!&8 -;& S%-#&01'5 %.8 L(A0&O#%&")*6(!,%.1(. ,&A&
'D. T%A-(& 5 %.8 S3A)D+DUSV(1!(&%.1(. (1.1("#$#=
RY%#( W!1.%.1 $%& L(A0&0#%& 'D. W&D8!(&(+(7#&D8(.= .B

X<*-+1(,(.8(" 2)*6(1,408G -(1.79&.11(" R(=;1(
%.8 *D*( (+(TH&!")*( V(1#-<*117 (1=

>06&)* TO+#0%"+01(8%.1 (&*9*# "I)* 81( R(4&0%)*"*<&#(=

I"HS008 &()*+

S1 | C. Ml | B%
JGF| FGH| FGY| L("#

0123 4 5%$678"(67% 9:+$#$2+$

2= 5M&N H=JHJJ
Z.4(*0.8(+# N [F P\
WH(THEN (#-<*17(#N  YFS0K ? = 3]33 "#$"%&"$" 4 01+*@$"

;3<=$7>&™ =12 92&"No#H$2?(+1==

L(1.7%A-(&"D&#(. "W&D8!(&(+(7#&D8(._G

S3A)D+DU 5 V(1!(&%.1(.




Anwendungsgebiete

QuNi40

I'"HS UO&MH)"BH - . S [+0HL,--231(" 4+ (*

56* 31*$(7-&)7"23(* 8("**"29(7:+17"0;0(*< ("*-237"(47"23
=>.2"29(7< ?"29(77(,"(#+*,(* +*$ *"29(7@7100"(#0(* A0;37(*<
5(#!(*$(0B C(#1#0",( D(#9-06%%( |(#$(* 56# 177(E "E
C#+29)(3;70(# . +$ /@@1#10()1+< "* $(# 23(E"-23(*
Fr$+-0#"(< $(# 213#+* -E"00(7"*$+-0#"( +*$ "* $(#
G*(#,"(I"#0-231%0 ("*,(-(OHO< 16 ,+0( 16##6-"6*-

++$ JE@FHLO+#(",(-231%0(* ,(%6#S(HO |(#$(*B

IS8 &()*+

> A"

K L |J" ?"

M<MN M<QO M<QO M<P| O<Q| 8(-0

Norm / Mechanische Giitewerte

D B?#BQ

AO#(29,#(*H( Q  OMM KU1
C@3*+* Q os Vv

QuNi
40

NBRPSS Anwendungen / Notizen
T+,%(-0",9("0 Q SMM KU1

Empfehlung fiir Grundwerkstoffe
NBRMWM< NBRMWP< NBRMWW< NBRMWX

Anwendungsgebiete

QuNi41

I"H#$ Yo&H/+U0HL,- . +*$ '(H)"*$+* --231("4+* (*
56* %(##'0"-23(E +*$ 1+-0('0"-23(E Y+--("-(* E"0

I+,(7 #1@3"0< -6!"( %&# K"-235(#)"*$+*,(* E"0

+¥7(,"(HO(E +*$ 36237(,"(#O(E A0137< 1+@%(#+*$
2"29(77("(#+(*  ("*.(-(OHO B /+%0#1,--231("4+*,  (* 1*
YHL+ +--6HO(*  -"*$ EZ,7"23B [(-6*$(#( G"*-10H,()"(0(

2§ DEHIH(+,(< YYY . HEL0+#(* ++$ U+E@(*<
96##6-"6%-)(-0;*$",( U7100"(#+*,(*B

IS8 &()*+

> K*

>l

M<P| O<S| SS<M| 8(-0 |\

Norm / Mechanische Giitewerte
?"L(-N Anwendungen / Notizen
T+,%(-0",9("0 Q ]SMM KU1
AO#(29.#(*H( Q JOMM KU1

D B?#BQ

C@3*+* Q INS V

QuNi
41

Empfehlung fiir Grundwerkstoffe
YY +*$ YYY N K10(#'17"(*<

-6%-0",( ;%" ( Y+--("-(*-6#0(*




Anwendungsgebiete

QuFe 50 I'#$ %&# '(#)"*$+* - .+ [+%0#1,--231("4+* (* 1*
-01)"5"-"(#0(*6 1#073*5"23(*6 23(8"-23 )(-07*$",(*
O#:"< .=0735(* "8 23(8"-23(* />>1#10( S
2(3750(#)1+ %&# 2(0#"()-0(8>(H10+#(*
@<*.ABCD )"- EFGGD 9 ("*,(-(OHOI

Richtanalyse

9 i o# " ;< ) J(
G6GK| G6F | A6L | AB6G|AM | K G6LL | N(-0

Norm / Mechanische Giitewerte

Ol . #IP AIFLQC
R+,%(-0",S("0OP CTG ;U1
=0#(2S #(*H(P FCG ;U1
V(3 +* P KL W

Empfehlung fiir Grundwerkstoffe
AIFLQAG6 AIFLQKG6 AIFLTG6 AIFLTA6 AIFLTK6

QuFe
50

Anwendungen / Notizen

Anwendungsgebiete

QuFe 52 !I"#$ ("*,(-(OHO %&%# '(#)"*$+* - . G [+000#1,- . Qu Fe
-231("4+*,(* "8 23(8"-23(* />>1#10( . +*$ 2(3750(#)1+
%&# ?(0#"()-0(8>(#10+#(* )"- KLGD 9l 52

US1007(##+,--23!("4+,(* 1* +* .S ($H,5(,"(HO(*
X#T,(#-0735(*6 -<I"( Y=23!1#H.0("4 ."(#)"*$+*,(*ZI

Richtanalyse

9 = [» TJo# [ X
G6GM G6F | A6T | MK6G AK6L [ N(-0

Norm / Mechanische Giitewerte

Ol . #IP AIFKKM
R+,%(-0",S("0OP LBG ;U1
=0#(2S #(*H(P FGG ;U1
V(3*+* P KG W

Empfehlung fiir Grundwerkstoffe

AIFKGC6 AIFFGA6 AIFFGF6 AIFLFAG6 AIFLLG6
AIFLQAG6 AIFLTG 8"0 [<35(*-0<%%-0735(*

Anwendungen / Notizen




Anwendungsgebiete

QuFe 60

I"#$%68 &()*+

I"#$ Yo&H# (%) +, - (S JO1H#*)(#,2310"4(.+0.
50" 60(*.%04)"+(.+ (.$ 7.,)*.$,0)8(.+ 9.
:23."))I0#<80(+0.= 8>7> ?:34#0#= @#A,0#.=
IA(B.*$0C.= D#03B0"40C (.$ ;23."))!0#<80(+0
90#10.$0)> EO")0#3". +00"+.0) %&# F*.80#(.+

90#,23C0"4* %ACC"+0# EO#<80(+1*#)"0. (.$ G<*.)0.>

H:#A#B(.+ 0B1%:3C0.= *(23 *(% ,03# <#")",230.
)A3CO. ". $O# O#,)0. [*+0 #",,%#0">

J v

K. J# K: E H @0

L=M |L=N

L=0 |P=0 |0=L |R=0 |S=T |/0)

Norm / Mechanische Giitewerte

E>-6#>U

VA#)0 $0, #0".0.

:2310"4+()0,

Empfehlung fiir Grundwerkstoffe
@&# ;23.0CC*#50"),,)A3C0G ;23.")),)A3C0 G FK ;)A3C0>
?0,:.30#0 W"+.(.+ %&# S>O0SR= S>0000= S>00PP= S>0O0PR

S>00PT

U 2*> RL - RP V/2

QuFe
60

Anwendungen / Notizen

Anwendungsgebiete
QuFe 65 !"#$ %&# HO#5".$(.+, - (.$'(%)# *+,,2310"4(.+0. Qu Fe
*.2310# ,2310"45*#0. ;)A3CO0.= ,:I"0 %&# F(%%0#(.+0.
(.$ HO#5".$(.+0. *. X*C) - (($ EX#B*#50"),104#<80(+0. 65
0".4+0,0)8)> Y(.$0#50,)A.$"+ 5", S>SQLZ J= ."23)#:,)0.$
[6%,,<:##,". 5", OLLZ J\> V:30 E*#B#",,,"230#30")]
+()0 YA3"+<0") 50" 3:30# ;)#02<+#0.80>
YA30 HO#5".$(.+0. 8!",230. (.)0#,23"0$C"230.
)*3CCO+"0#(.+0. >
I"#$%&'&()*+
J " K. |J# | 6" | @0
L=SL | L=P| S=R| OL | M [ /0)
Norm / Mechanische Giitewerte
E >6#>U S>POO? Anwendungen / Notizen
Y (+%0,)"+<0")U AQL KF*
)#02<+#0.80U QLL KF*
D03.(.+U NL

Empfehlung fiir Grundwerkstoffe
HO#5" $(.+0. (.)0#,23"0$C"230# EO#<,):%%0]

K",2390#5".$(.+0.




"#$"%&" ('$)*$+$

&$ | "H$%8 ' $%&()*+ - *(/012$&0 34+ 5(* 613&+$)2 7 &-%
2-' ¥(/18) $8 '9-'28#*$82:+1-'&*8 1$%& 7185
H<GHIH(&2.5+=0%1)*8> .(* ,&$B0.*+=0*1)*> |
I$0682-*+48> :$+<2-'8(&&*> 6%1 T7+1-=)(*/3"+<*8>
1$9682-'<(*5%)*2*8=*> @(* 7> A+B)*7 185

6#=$8&.*+=0*1)*C

2$2 - H()1& (2& (< - *(/0128$85 )1&

2:$8$#*#*85 #*$+#*(&#$+C

D$-' ;$+<$12%%$)*+18)E "&(<(*+&* ;$+< 7
F*+2-'%*(/ 7 185 *-'2*06&*<*+$&1+#*2&B85()=*(&C

I"H$%68 &()*+

G H" | D( G" I( 6% | J*
K>KL | M>K] NO>K| NL>K| N>P | K>N | Q*2&

0123 4 53678"(67$ 9:+$#$2+$

["HEIOA R I * (A
:C 7D+CE  NCPRSP I"#$"%&"$" 4 01+*@$

TB+&*E RL U RS 18#*$85*%&
SK U SM .$+<$12)*%$)*+& R 7M 'VMOKWG

;3<=$7>&™ =12 92&"W#H$2?(+1==

I$%& 185 ;$+<$+#+(&228B'%*  #*( *+O'&*+
X*$82:+1-'18)

"#$"%&"('$)*$+$

&A& BC  .(+5 34+ 613&+$)27> Q(27 185 Y*+#(8518)22-'*(/18)*8 ,&A&
$8 J'+<*(82B&0*8 $12 6<:-"  7X+"80*8 185 6<:-"%"Z U
[*)(*+18)*8 *(8)*2*&0&C BC

6138+$)18)*8 $13 \\  7[*)(*+18)*8 JOCXC @(* *+= 7
@*1)*'C 613&+$)18)*8 $8 ;*+=0*1)2&$'% "5*+ \122C

\1&* \%*(&*()*  82-'$38&*8> 2%+ $22*+#*2&B85()>
=$F(&$&("82#*2&B85()C

I"H$%68 &()*+

6% | H8 J* D( |Gl
>S | NR>K| L>S | L>S | Q*2&

0123 4 5$678"*(67$ 9:+$#$2+$

;C 7D+CE LCNRP_

@1)3*2&()=*(&E PSK HA$ I"#$"%&"$" 4 01+*@ %"
,&+*-=)+*80*E MKK HA$

?*'818)E LK

TB+&*E LLK TX

;3<=$7>&™ =:2 92&"%#$2?(+1==

G176% H*+2&"33#+"80*8> A%$&&(*+18)*8 $13

\122 7 185 ,&$'%.*+=2&"33* C




"#$"%&"('$)*$+$

&-& ./ wird fir Verbindungs- und PlattierungsschweiBungen an

CuAl-Bronzen verwendet.
Mischverbindungen CuAl-Bronze mit Stahl sowie
verschiedene Werkstoffe untereinander

Auftragungen an Werkzeugstahl oder Gusslegierungen.

Plattierungen auf Stahl- und Gusseisenwerkstoffen.
Gute Gleiteigenschaften, seewasserbestandig und
kavitationsbestandig.

I"H$%68 &()*+

Al [Mn |[Fe | Ni |Cu
8 12,2]12,0]2,2]|Rest

0123 4 53678"(67$ 9:+$#$2+$

"#$"%&™"$" 4 01+*@9%"

W.-Nr.: 2.0922
Zugfestigkeit: 530 MPa
Dehnung: 30 %
Harte: 140 HB

;3<=$7>&™ =:12 92&"%#$2?(+1==$

Cu-Al Mehrstoffbronzen, Plattierungen auf
Guss- und Stahlwerkstoffe, sowie Mischverbindungen

unterschiedlicher Werkstoffe.

"#$"%&"('$)*$+$

,&!>A/B ist eine kaltaushartende AISi(X)-Legierung mit
niedrigem Schmelzpunkt und guten FlieBverhalten.
Glanzendes SchweiBgut, geringe Russbildung.
Sehr gute Polierfahigkeit des SchweiBguts bei
hoher Festigkeit und Risssicherheit.

5$678"(67$ 9:+$#$2+$

Schmelzbereich: 521 - 585°C
Zugfestigkeit: I"# $%&&'
(O*+,-*+/0+1 234 $%&&'

;3<=$7>&" =:2 92&"%#$2?(+1==$

Verbindungs- und AuftragsschweiBungen von I"#$"%&"'$" 4 01+*@$"

Alu-Knetlegierungen: AlIMgCuZn...,
Gusslegierungen: AlISiMg..., AlSiCu...




! ll#$ll%&lll(l$)*$+$

&l- *[ ist geeignet fiir Verbindungen und Auftragungen an & -
AlSi-Legierungen bis 7 % Si, sowie artverschiedenen *
Aluminium-Legierungen untereinander. . /

I"#$%& &()*+

Si Mn Fe Al
50| <0,2 | <0,4 | Rest

0123 4 5%$678" *(67% 9:+$#$2+$

W.-Nr.: 3.2245
Zugfestigkeit: 160 MPa
Streckgrenze: 100 MPa

Dehnung: 15 %
I "#$"%&™S" 4 01+ *?%"
;3<=$7-&" =:2 92&"%#$2>(+1==

Aluminium - Silizium - Legierungen bis 7 % Si,

artverschiedene Al-Legierungen untereinander.

"#$"%&"('$)*$+$

&-*@A  ist geeignet fiir Auftragungs- und Verbindungs- ,&!-
SchweiBungen an Aluminium-Silizium-Legierungen
bis 12 % Si, sowie artverschiedenen *@A
Aluminium-Legierungen untereinander.

I"H$%68 &()*+

Si | Fe | Al
12 10,2 | Rest

0123 4 5%$678"(67% 9:+$#$2+$
W.-Nr.: 3.2585

'H$"%&"$" 4 01+%2$"

:3<=$7-&" =:2 928" %#H$2>(+1==

Aluminium - Silizium - Legierungen bis 12 % Si,

artverschiedene Al-Legierungen untereinander.




"#$"%&"('$)*$+$

$-&./

I"HS 06"&'%(%)*) *+, -Yb./#)+H  0+&$ 1+2)#'( O
(3419"5%8&. ", 67#, 0 +&S$ 8YHO*Uo+'1/+;
<UH=>>"+, 2+ 20%6HI"#S %"&'%(%))@ 17 474%
A>%")%"%E(34/2)%E&@ #/(34%# SBH#,%)H#&(.TH)
+&$ 474% %>%9)#"(34% C%")2B4"9%") ",
DYb#:+&S$ '%2THSYoH) I"HSE

I"H$%68 &()*+

<% | F7

G" 6% H" 1> F+

1@J | K@y K@Ky K@KM K@KN K@KQ -%()

0123 4 53$678"*(67$ 9:+$#52+$
8; O0G#,PF+<%L

QB#)% $%( #%"&%&
H3419%"5'+)%( P

;3<=$7>&™ =12 92&"Wo#$2?(+1==

<U#=>>"+, ?2+.2%#

I<<>*?8+*1" 4 01+*A%"

$(1"%$2$2 @*"#$*(
<R1FQSTGA URH HVFQR-QRVSHU1SRG<C1SS

"#$"%&"('$)*$+$

B&C* DE

"0 %"& -%"8&)")/&; S")/& *%"34&%) ("34 $+#34 (%A# '+)%

FTHHT("T&( 0 +&$ RHT("T&(%"%&(34/2)%8& [+(;

Q74% 6%()"9%") %" 'Y%#"&'%# U"34)% >B(() $"%(%&
8%6#9()722 %"& #%")%( 1&1%&$+&'((%9)#+, 2"&$%&;

<0b" $Y6H# DYHIH%")+&' ™))% [+2 '+)% W"&Y6#)%6X
1:$%39+&' $%6# H34,%>*% /34)%&E

I"H$%68 &()*+

F

Q

Y G" 6% | S"

K@KZ

[K@KIN | K@IZ| K@KO K@L -%()

0123 4 53678"(67$ 9:+$#$2+$

8; O0G#P O;\KLN
QB#)% $%( #%"&%&
H34!1%"5'+)%( P 3/; 1K Q-3

;3<=$7>&™ =12 92&"%#H$2?(+1==

S")/&

B&C*
DE

A

I<<>*?8+*1" 4 01+*A%"




"#$"%&" ('$)*$+$

&-* ./

wird flr SchweiBungen am Grundwerkstoff
"#$% &'$() verwendet.

Die geringe Dichte, Festigkeiten von Stahl und
eine sehr hohe Korrosionsbestdndigkeit gegen
oxidierende Sauren und Mischsauren sowie

Chloridlésungen zeichnen diese Legierung aus.

Anwendung:

Verbindungs- und AuftragsschweiBungen
Luftfahrttechnischer Komponenten und
in der Medizintechnik.

Richtanalyse

C H

0) N Fe \Y Al

Ti

0,08 | <0,015) 0,20 0,05 0,25 | 3,5-4,5 | 5,5-6,7

Basis

0123 4 5$678"*(67$ 9:+$#$2+$

W.-Nr.:

3.7165

Harte des reinen
SchweiBgutes:

;3<=$7>8&™ =:2 92&"%#$2?(+1==
Titan Grad 5

"#$"%&™"$" 4 01+*@$"




I"#S%&"#H ()* +,-.)/#0 1"2$,2345%$67.,"4# ")2 8-8,
"#$%%& ($HA™) $'# *&+ ,&-.'#-.&' 012"%&',$,/1'

K) 8-8,

9 "<$*$6%$ =$234,$68&)%<
38&/ *&% 4+1*"2,  1"2$,2345$67.,"4# 8-8, SR
$*85, &# #]-. "% &I'& 616+  T8&)I&+") '$-.
09: ;: 9<=  >?@AA BHSUH&'SOHH +#,&'S -.I$HO). O#,1
2#*$ 3 4 567'$889"*:  8H#O*H)..0#, B/ 0+$.,(1+%C

0/& 8&)/&+") DI+* 1% 1$.'5$E1+ $5# I"#$,F%S$,&+/$5
E&/ *&% 8$#&+#-.D&/IG&' H1' 1$.'&+#$,F $"#
61E$5,76.+1% 73%#/#78&)/&+") H&+D&"*&,C

2. 84$*6234$ @)2"*$%2$#()%< )%. A$,/2#-BBI$%%5$,#$
0/& -.&Yb/#-.& "HSY%0& HE,F™) "™* */& 18&+2#,1((2&" D&+ &
*&it BH&A#- D&IG*S., 616+ T70+$., & #I+&-.& *& K1+)$E&' )&%LG
09: ;: 9<= >?@A 7A B ;*&5%&, $55(+&/& 0&' $5/M"G5&)/&+")&'N
0&/5 AR1ES5 73$#/# 788)/&+")&'BC

"HS%&' &0+ ",

61 6+ |[R1 |R </ 6 S&
T&#, |U@| VNWXYN? | XYNZ | XYNAV | XYNU

C:  =$2#6")%<2<$*D7$, E$S&,")34
3&#,1%%"V#)&ULGE& KE&+D&*™) *&# 4+1*'2, &
$5# I"#$,F%S$,&+/$5 ([+ *$# 8$#&+#-. D&IG&'C

F: G"226B6(6$,)%< .$2  +,-.)/#$2
38/ &/'&+ $"# *&+ 8&)/&+") 8$#&+#-.D&IG*+$., 616+ 70+$.,
&+F"#,&55&*&" <1*&+$'(&+,/)") .$*&5, #/-. "% &' 'HS#/H&#H
4+1*"2, ([+ 5$)F&/,/)& 'D&™*")N *$# #JI&F/&55 ' *&+ R"*.].5&
E/# F'% T$-.&' &"&#&,F, D/+* "R&*IF/'J+1*'2,& T/-.5/'1&
_W'ZUIMN \'.$") 9aN T&)&5 VbC
H6%2#)B)%<0 G™"22$ II"

J: 16$B$,B-* ; %5%$%.)%<$%
¢ YNUV d UCYYY %%

L M-# 6($%

¢ YNW d UCYYY %%
¢ YNZY d UCYYY %%

¢ YNVY d UCYYY %%

\55& ¢ $"( <J"5&
<1#/)& c $"(\'(+$)&




Lieferform:

SpulengroBe: @ K80 / K125 / K160 / SH
Stablangen: Standard 333 mm

Draht: @ 0,2 - 0,8 mm (LaserschweiBdraht)
Mindestabnahme: 100 g

Die in diesem Datenblatt enthaltenen Angaben beruhen auf sorgfaltiger Prifung und Forschungsarbeit des
Herstellers. Fir die Richtigkeit bernehmen wir jedoch keine Haftung. Wir empfehlen dem Verwender, unsere
Produkte eigenverantwortlich auf ihren speziellen Einsatz zu Uberprifen.

Spule K80

Spule 125-E

Spule 160-E Haspelring SH |




